Grajewo, 01.07.2015

Starosta Grajewski
ul. Strazacka 6B
9-200 Graiewo

WR.6222.1.2015

DECYZJA

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U z 2013 r., poz. 267 ze zm.) oraz art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1
art. 201 ust. 1, art. 202, art. 211, art. 224, art. 376 pkt 2, art. 378 ust. 1 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.) i art.
45 ust. 9 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 roku o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 ze zm.)
po rozpatrzeniu wniosku PFLEIDERER MDF Spotki z o.0. z siedziba w Grajewie,
ul. Wiérowa 1

udzielam

PFLEIDERER MDF Spélce z o0.0. w Grajewie, przy ul. Wiérowej 1, REGON:
330994545, NIP: 7191399317 pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji plyt
drewnopochodnych: plyt pilsniowych o zdolnosci produkceyjnej ponad 600 m® na dobe,
na warunkach:

I. Rodzaj i parametry instalacji:
I.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Zaklad prowadzi produkcj¢ plyt pilsniowych metoda suchg na bazie drewna, tj. — cienkich
plyt jednowarstwowych HDF o duzej gestosci (UT-HDF), wytwarzanych z widkien
drzewnych, o zdolnosci produkcyjnej powyzej 600 m*/ dobe.

I.2. Charakterystyka instalacji
I.2.1. Lokalizacja instalacji

PFLEIDERER MDF Sp. z o.0. zlokalizowana jest w Grajewie przy ul. Wiérowej 1,
na dzialce ewidencyjnej nr 3301/30, obrgb 0001 Grajewo, powiat grajewski,
wojewddztwo podlaskie oraz fragmencie dzialtki nr 3301/26, na ktérej znajdujg sie
dzierzawione od Pfleiderer Grajewo S.A: kotlownia oraz Magazyn Odpadéw i Magazyn
Techniczny.



Zgodnie z miejscowym planem ogélnym zagospodarowania przestrzennego, uchwala
NR 59/1X/90 Rady Miejskiej w Grajewie z dnia 14.12.1990 roku (ktéry obecnie nie
obowiazuje), teren lokalizacji nieruchomosci znajduje si¢ na obszarze oznaczonym
symbolem ,B62 PP” —  Tereny przemystiowe zainwestowane - Zaklady Piyt
Wiérowych”.

1.2.2. Opis procesu technologicznego i zespoléw roboczych

Plyta HDF wytwarzana jest glownie z drewna iglastego. Produkcja rozpoczyna sig¢
od okorowywania i rozdrabniania kléd drewna, nastepnie zrebki sa oczyszczane w celu
zapewnienia minimalnej zawartosci mineraléw w gotowej ptycie. Czyste zrebki, przed
rozwioknianiem na wlokna, poddawane sa procesowi uplastyczniania przy pomocy pary
i wody. Po dodaniu kleju, utwardzacza i parafiny do wiokien sa one suszone i formowane
w postaci wstegi (maty). Mata prasowana jest w prasie hydraulicznej na zimno (prasa
wstepna), a nastgpnie na goraco i pod ci$nieniem (prasa ciaglego prasowania) w celu
odgazowania kobierca oraz utwardzenia kleju. W koncowej fazie procesu, podczas
schiadzania i formatyzowania, powstaje ptyta o okreslonych rozmiarach i grubosci.

Zespoly robocze wchodzace w sklad instalacji:

1. Plac sktadowy drewna, korowarka i rebak do drewna.
2. Magazynowanie i dozowanie zr¢bkow drewna.

3. Myjka zrebkéw drewna.

4. Defibracja — wytwarzanie wiokien drewna.

5. Przygotowanie i dozowanie lepiszcza (z tzw. kuchnia klejowa i magazynem klejow
wyposazonym w 7 zbiornikoéw).

6. Suszenie widokien drzewnych (2-stopniowa suszarnia).

7. Sortownik pneumatyczny wiokien i formowanie kobierca (prasa wstgpna).

8. Prasa plyt Conti-Roll (prasa ciagta).

9. Chlodzenie plyt i sztaplowanie.

10. Linia lakiernicza.

11. Pakowarka ptyt.

12. Kottownia zakladowa Metso.

13. Instalacja oczyszczania powietrza z instalacji odpylania i transportu pneumatycznego.

14. Instalacja oczyszczania gazow odlotowych z prasy ciagle prasowania.

(3]



15. Instalacja oczyszczania $ciekow technologicznych.

16. Kotlownia zakladowa dzierzawiona.

17. Urzadzenia i instalacje pomocnicze:

- instalacje wodociagowe,

- zbiorniki ppoz,

- instalacja centralnego ogrzewania,

- instalacja sprgzonego powietrza,

- laboratorium,

- warsztat mechaniczny,

- sieci elektryczne,

- sieci kanalizacyjne,

- bocznica kolejowa.

I1. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji:

II.1. Wprowadzanie zanieczyszczen do powietrza

IL.1.1. Charakterystyka zZrodel emisji do powietrza

Nr emitora

Nazwa emitora

Zrédlo emisji

E1/1-2

Zesp6l suszarni wiokien I-go stopnia:

- wydajnos¢ instalacji (wlokno, klej, parafina) —
34000 kg/h
- medium grzewcze — gaz spalinowy

Proces suszenia wiokien i proces
spalania paliw w kotlowni

E2

Cyklon pomocniczy odciagu rebaka

Proces rozdrabniania drewna

E3

Filtrocyklon instalacji transportu pytu drzewnego na
zasobnik

Proces sortowania wiorow
drzewnych

E4

Filtrocyklon instalacji transportu widkien od filtra na
zasobnik

Proces formowania kobierca i
krawedziowania ptyt

ES

Cyklon instalacji odpylania zlego nasypu

Proces formowania kobierca

E6

Cyklon instalacji rozruchu defibratora

Proces defibracji zrgbkow

E7

Komin rozruchowy instalacji grzewczej Metso:

- maksymalna laczna wydajnosc cieplna
(eksploatacyjna) — 65 MW,

Proces spalania paliw




- w sklad instalacji (kotla rusztowo-palnikowego)
wchodza

ruszt schodkowy, spalajacy wegiel
kamienny i biomasg (odpady i produkty
uboczne), o mocy do 49,1 MW

instalacja (palnik) wtrysku pneumatycznego
wlokien drzewnych i drobnych wlékien z
formatyzowania, o mocy do 3.5 MW

dwa palniki na gaz LPG, o mocy do 20,1
MW

E8

Komin kotlowni weglowej (dzierzawionej):

- maksymalna wydajnos¢ cieplna — 48 MW,
. - w sklad instalacji wchodza

2 kotly parowe OR-10-040, o mocy 15,3
MW kazdy

2 kotly wodne WR-10-010, o0 mocy 8,6
MW kazdy

e opalane mialem wegla kamiennego

Proces spalania paliw

*emitory rozruchowe
**emitor pracuje okresowo — max 2 tygodnie podczas postoju kottowni Metso

I1.1.2. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw i pylow do powietrza

Nr
emitora

Nazwa
emitora

Wspélrzedne
X [m] Y

Wysokosé

[m]

Srednica

(m]

Przeplyw

(m*/h]

Predkosé

[m/s]

Tempera-
tura

(K]

Rodzaj
emitora

El/1-2

Zespol
suszarni
wiokien I-go
stopnia

1800 | 1800

1802 | 1792

45,8

2,43

301 000

18,0

332

E2

Cyklon
pomocniczy
odciagu
rebaka

1881 | 1887

15,5

0,50

16 100

22,8

293

E3

Filtrocyklon
instalacji
transportu
pylu
drzewnego
na zasobnik

1748 | 1873

30

0,765

5370

0,0

293

E4

Filtrocyklon
instalacji
transportu
widkien od
filtra na
zasobnik

1769 | 1890

24

0,765

5460

0,0

298




Cyklon
instalacji
odpylania
zlego nasypu

ES 1769 | 1790 46,4 1,80 99 900 10,9 303

Cyklon
instalacji
rozruchu

defibratora

E6 1788 | 1760 12 0,75 40 990 25,8 373

Komin
rozruchowy
E7 instalacji 1771 1810 30 1,60 20 985 2,9 633
grzewczej

Metso

Komin
kottowni =
E8 (zderzawion 2251 2421 80 2,2 59 200 43 406

&j)

O — emitor otwarty; B — emitor boczny

*- warunki rzeczywiste

**- przeplyw sumaryczny przy wspélnej pracy max dwoéch z czterech kottéw: 1 kotla
parowego i 1 kotta wodnego

IL.1.3. Charakterystyka urzadzen ochronnych i proceséw oczyszczania

Nr Nazwa emitora Rodzaje urzadzen ochrony powietrza
emitora (proces oczyszczania)

- SNCR w kotle Metso (niekatalityczna redukcja NO, z
wiryskiem roztworu mocznika)

- elektrofiltr suchy (elektrostatyczna redukcja pythu i
absorpcja na wodzie) - skutecznos¢ odpylania min.

Zesp6t suszarni widkien 98.75%

El/1-2

I-go stopnia - SAP (mokry scruber oczyszczania z prasy ciaglego
prasowania wprowadzanych do komory spalania) — ér.
stezenie formaldehydu w odgazach 17,5 mg/Nm’

- 2 cyklony separacyjne wiokien (filtracja od$rodkowa)
Cyklon pomocniczy - cyklon separacyjny (filtracja odsrodkowa) — max
E2 : : - 3
odciagu rebaka zapylenie na wylocie 10 mg/Nm
Filtrocyklon instalacji : -y :
E3 transportu pylu drzewnego | - ﬁltrocyl_clon (ﬁltrac_|3a na widkninie) — max zapylenie
; na wylocie S mg/Nm
na zasobnik

- filtr tkaninowy pulsacyjny (filtracja na widkninie) —
max zapylenie na wylocie 5 mg/Nm’

- filtrocyklon (filtracja na widkninie) - max zapylenie
na wylocie 5 mg/Nm’

Filtrocyklon instalacji
E4 transportu widkien od
filtra na zasobnik

Cyklon instalacji - cyklon separacyjny (filtracja odsrodkowa) — max

B odpylania zlego nasypu | zapylenie na wylocie 50 mg/Nm®
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E6 Cyklon instalacji rozruchu | - cyklon separacyjny (filtracja ocis'rodkowa) — max
defibratora zapylenie na wylocie 20 mg/Nm
-SNCR w kotle Metso (niekatalityczna redukcja NOy)
Komin rozruchowy - elektrofiltr suchy (elektrostatyczna redukcja pyhu i
instalacji grzewczej Metso | absorpcja na wodzie) — skutecznos¢ odpylania min.
98,75%
- bateria 6-cyklonéw (filtracja odsrodkowa, kotty WR-
ES Emitor kottowni 10-010)
(dzierzawionej) - bateria 3-cyklonéw (filtracja odsrodkowa, kotty OR-
10-040)

11.1.4. Wielkos$¢ dopuszczalnej emisji do powietrza — warunki normalne

Nr Nazwa Substancja Czas trwania Strumien Emisja Emisja
emitora emitora emisji/czas gazow maksymalna | roczna
pracy Zrédla suchych [kg/h] [Mg/rok]
emisji warunki *[mg/Nm’)
[h/rok] umowne "
[Nm*/h)
E1/1-2 Zespot pyt catkowity 7920/7920 180000 10,80 59,88
suszarni formaldehyd 10,26 56,88
wiokien -l-go NO, 36,00 199,58
stopnia SO, 5,40 29,94
CcO nie okresla si¢
amoniak nie okresla si¢
fenol 1,26 | 6,99
weglowodory nie okresla si¢
alifatyczne
weglowodory 36,00 199,58
aromatyczne
aldehyd 0,90 4,99
octowy
alkohol nie okresla si¢
izobutylowy
E2 Cyklon pyl catkowity 4530/4530 15000 0,15 0,48
pomocniczy
odciagu rebaka
E3 Filtrocyklon | pyl catkowity 3760/3760 5000 0,03 0,06
instalacji
transportu pytu
drzewnego na
zasobnik
E4 Filtrocyklon pyl catkowity 7920/7920 5000 0,03 0,04
instalacji
transportu
wiokien od
filtra na
zasobnik




E8

Komin py! catkowity 1200/1200 33500 ° 400* 11,26
kotlowni od
dzierzawionej 01.01.2016 .
100"
SO, 1500* 42,21
NO, 400* 11,26

a - gazy suche, bez korekty tlenu
b - gazy suche, przy 6% O,
* - standardy emisyjne, warunki umowne, przy 6% O,

IL1.5. Warunki i parametry eksploatacyjne oraz wielko§¢ dopuszczalnej emisji
do powietrza w warunkach odbiegajacych od normalnych

1. Warunki i parametry charakteryzujace prace instalacji okres$lajace moment
zakonczenia rozruchu i moment rozpoczgcia wylaczania instalacji:

a)

b)

uruchomienie instalacji — kazdorazowy start defibratora, podczas ktérego proces
defibracji ulega regulacji celem osiagnigcia wlasciwych parametréw jakosciowych
widkien, wéwczas nastepuje krotkotrwale uruchomienie emitora E6 (cyklonu
instalacji rozruchu defibratora), ktéremu towarzyszy zwigkszona emisja mokrych
wldkien drzewnych do powietrza przez 5 — 10 minut i facznie ok. 200 h/rok;

za czas uruchamiania instalacji nalezy uznaé¢ kazdorazowo okres czasu trwajacy
max do 15 minut po uruchomieniu defibratora (zespolu roboczego nr 4:
wytwarzanie wiokien — defibracja), kazdorazowe zatrzymanie defibratora i jego
rozruch sa ewidencjonowane w ksiazce rozruchu na sterowni prasy Conti-Roll,
po tym okresie uznaje si¢ instalacje za pracujaca w warunkach normalnych,

wylaczenie instalacji — podczas awaryjnego zatrzymania instalacji, w przypadkach
koniecznych najczgsciej z powodu czynnikéw jakosciowych, nastepuje
automatyczne wyprowadzenie kobierca plyty z prasy Conti-Roll (wzgledy
przeciwpozarowe — mozliwos¢ samozaptonu plyty w prasie) oraz tzw. ,otwarcie
noska™ wprowadzajacego kobierzec widkna do prasy, wowczas nastepuje
uruchomienie emitora E5 (cyklonu instalacji odpylania zlego nasypu), ktéremu
towarzyszy zwigkszona emisja pylu do powietrza przez 15 - 20 minut i lacznie
ok. 200 h/rok;

za czas wylaczenia instalacji nalezy uzna¢ kazdorazowo okres czasu trwajacy
od momentu otwarcia zrzutu awaryjnego kobierca przed prasa ciagla Conti-Roll
tzw. otwarcie noska” (zespél roboczy 7: sortownik powietrzny widkien
i formowanie kobierca), kazdorazowe otwarcie noska jest ewidencjonowane
w ksigzce ruchu na sterowni prasy ciaglej, po tym okresie uznaje si¢ instalacje
za pracujaca w warunkach odbiegajacych od normalnych lub za instalacje

wylaczong,

uruchomienie emitora awaryjnego E7 kotlowni Metso - nastgpuje podczas
awaryjnego przewyzszenia temperatury powietrza w suszarni i koniecznosci
odcigcia jej od doplywu goracych spalin z kotlowni; nastgpuje automatyczne
zamknigcie klapy odcinajacej doptyw spalin do komory mieszania suszarni
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(wzgledy przeciwpozarowe — mozliwos$é zaptonu suszarni), wéwczas nastgpuje
uruchomienie emitora E7 (komin rozruchowy instalacji grzewczej), ktéremu
towarzyszy zwigkszona emisja gazow do powietrza przez 15 — 20 minut i facznie
ok. 500 h/ rok.

2. Wielkosé emisji dopuszczalnej instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Nr Nazwa emitora | Substancja Czas Emisja Emisja
emitora trwania maksymalna roczna
emisji/czas [kg/h] [Mg/rok]
pracy zrodla
emisji
[h/rok]
ES Cyklon instalacji pyl 200/200 112,46 15,74
odpylania zlego catkowity
nasypu PM10 43,18 6,05
PM2,5 43,18 6,05
E6 Cyklon instalacji pyl 200/200 5 0,70
rozruchu catkowity
defibratora PM10 0,82 0,11
PM2,5 0,82 0,11
E7 Komin pyt 500/7920 0,45 0,225
rozruchowy catkowity
instalacji SO, 13,58 6,790
grzewczej Metso NOy 3,62 1,810
CO 1,36 0,680

I1.1.6. Wielko$¢ rocznej dopuszezalnej emisji z instalacji

Lp. Substancja Maksymalna emisja roczna
[Mg/rok|

1. Pyl catkowity 72,58
2, Formaldehyd 56,88
3. NOy 210,30
4. SO, 70,11
M CO 69,65
6. Amoniak 29,94
7. Fenol 6,99
8. Weglowodory alifatyczne 49,9
9. Weglowodory aromatyczne 199,58
10. Aldehyd octowy 4,99
11. Alkohol izobutylowy 9,98




I1.1.7. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Lp. Zrédlo emisji Nr emitora Usytuowanie stanowisk
pomiarowych emitora

L. 2 kotty WR-10-010 E8 2 stanowiska pomiarowe na
2 kotty OR-10-040 poziomym wsp6lnym kanale
zbiorczym 2310x1000 mm z
kotlow, wyposazone w 4
kroéce pomiarowe M64x4

2. Zespot suszarni wiokien I- El/1-2 2 stanowiska pomiarowe nad
go stopnia (kottownia + cyklonami fi 2800, na wylocie
suszarnia wiokien) emitoréw E1/1 1 E1/2 na
wysokosci ok. 42,5 m n.p.t.,
kazde wyposazone w 2 krééce
pomiarowe M64x4
usytuowane pod katem 90°

I1.2. Warunki wytwarzania odpadéw

Zrédtem powstawania odpad6w sa: procesy przetwarzania drewna i produkcji ptyt surowych
i lakierowanych ptyt HDF, prace eksploatacyjne i remontowe oraz opakowania po
zakupionych surowcach, czysciwo, materialy filtracyjne.

I1.2.1. Wyszczegélnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do wytwarzania, ich sklad
chemiczny i wlaSciwosci oraz ilosci odpadéw w ciggu roku

Podstawowy sklad Ilos§¢ odpadow

L.p. Kod i j
P od i rodzaj odpadu chemiczny i wlasciwosci Mg/rok

Odpady scinek plyt HDF maja
wlasciwosci wyrobdw gotowych,
030105 stanowia sprasowane wlokna
drzewne sklejone klejem
trociny, wiory, $cinki, drewno, plyta | formaldehydowo —mocznikowym.
wiorowa i fornir inne niz Osady z myjki zrebkow zawieraja 2130

wymienione w0301 04 drewno i zanieczyszczenia
mineralne z proceséw

. mechanicznego oczyszczania
(oc'lpady Scinek p ly.t HDF’ ) zrgbkéw. Odezyn kwasny,
odwodnione osady z myjki zr¢bkow) uwodnienie w 60 — 80 %. nie

wykazujg wlasciwosci
niebezpiecznych




03 01 82

osady z zakladowej oczyszczalni
Sciekow

Szlamy ze wstgpnego oczyszczania
sciekéw przemystowych i
oczyszczania powietrza
wentylacyjnego z prasy ciaglej.
Odpady zawierajace widkna
drzewne z procesé6w mechanicznego
oczyszczania Sciekow. Odczyn
kwasny, uwodnienie 60-80%; nie
wykazuja wlasciwosci
niebezpiecznych

1320

030199

inne niewymienione odpady

Tasmy transportujace z PCV oraz
gumowe uzywane w ta§mociagach
transportowych zrgbkow i widkien
drzewnych. Mieszaniny
weglowodoréw alifatycznych i
aromatycznych, polichlorku winylu,
kauczukow naturalnych i
syntetycznych oraz sadzy. Ciala
stafe, nierozpuszczalne w wodzie,
rozpuszczalne w rozpuszczalnikach
organicznych; nie wykazuja
wlasciwosci niebezpiecznych

0701 04

inne rozpuszczalniki organiczne,
roztwory z przemywania i ciecze
macierzyste

(zuzyty toluen)

Roztwory laboratoryjne z
przemywania zawierajace
rozpuszczalnik organiczny - toluen;
bezbarwna ciecz o intensywnym
zapachu, tatwopalny, nie miesza sig
z woda, miesza si¢ z
rozpuszczalnikami organicznymi

080112

odpady farb i lakieréw inne niz
wymienione w 08 01 11

Resztki farb i lakieréw
wodorozcieficzalnych z malowania,
lakierowania i szpachlowania
powierzchni ptyt HDF. Moga
zawiera¢ nieznaczne ilosci eteru
monobutylowego i akrylany
dzialajace draznigco na skorg, oczy i
ukiad oddechowy:; nie sa toksyczne
dla $rodowiska

10

0801 14

szlamy z usuwania farb i lakierow
inne niz wymienione w 08 01 13

Szlamy z mycia woda urzadzen
lakierniczych, zawierajace w swym
skladzie resztki eteru
monobutylowego i akrylany,
dziatajace drazniaco na skore, oczy i
uklad oddechowy: nie s toksyczne
dla $rodowiska

50

080117

odpady z usuwania farb i lakierow

Zawierajg zuzyte rozpuszczalniki
organiczne — aceton uzywany do
mycia urzadzen lakierniczych;
aceton ma ostry zapach, wykazuje
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zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje

wiasciwosci drazniace, nie jest
toksyczny ani szkodliwy

niebezpieczne
(zuzyty aceton)
080318 Odpadowy toner drukarski
zawierajacy drobiny szkla, zywicg
odpadowy toner drukarski inny niz poliestrowg i wosk, nie jest
. O substancjq niebezpieczng L
8 RO y bstancia niebezpi 0.2
wymieniony w 08 03 17
Odpady kleju i emulsji
0804 14 mocznikowo — formaldehydowych z
procesu przygotowania kleju,
9 uwodnione szlamy klejow lub ERWRIAE  2ywick IRGCTRIROWG - 40
' liw i " a T 08 formaldehydowa, mocznik, azotan
SZCZellw INne niz wymienione w amonu, dzialaja drazniaco na oczy i
0413 goérne drogi oddechowe, odczyn
zasadowy
1001 01 Stala pozostalo$¢ po spaleniu paliw
stalych, w sklad popiotéw wchodza:
zuzle, popioty paleniskowe i pyly z wegiel, tienki glinu, krzemw,
10. 'P pioly p . !3}’ y wapnia, magnezu i $ladowych ilosci 20
kottow (z wyltaczeniem pylow Z | yjenksw innych metali, nic wykazuja
kottéw wymiennych w 10 01 04) wlasciwosci niebezpiecznych
Odpad powstajacy w procesie
odprowadzania popiolow
paleniskowych oraz zuzli
10 01 80 powstajacych w wyniku
. . . energetycznego spalania biomasy i
11. mieszanki popiotowo — zuzlowe z wegla kamiennego w kotlowni; w 12 000
mokrego odprowadzania odpadow | skiad zuzli wehodza: wegiel, tlenki
. linu, krzemu, wapnia, magnezu i
aleniskowych g
P Wy $ladowe ilosci tlenkéw innych
metali, nie wykazuja wlasciwosci
nicbezpiecznych
130110
. . . Mieszanina ciektych weglowodoréw
12. mineralne oleje hydrauliczne nasyconych { sromatyoznychi z 4
niezawierajace zwigzkow domieszkami zwiazkow
chlorowcoorganicznych heterocyklicznych, zawicraja
organiczne i nicorganiczne
* zanieczyszczenia; fatwopalne, o
1302 05 duzej lepkosci, nierozpuszczalne w
. . wodzie, stanowig duze zagrozenie
13. mineralne oleje silnikowe, 8

przekladniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkow

dla srodowiska wodnego
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chlorowcoorganicznych

130307

mineralne oleje i ciecze stosowane

Odpady powstaja podczas
okresowej wymiany oleju
grzewczego na prasie; oleje skladaja
sig z wysokorafinowanych olejow
mineralnych (ciekle weglowodory

14. jako elektroizolatory oraz nogniki | M@sycone i aromatyczne) odpornych 70
: : o - na krakowanie termiczne i
ciepla niezawierajace zwiazkow utlenianie chemiczne, tatwopalne, o
chlorowcoorganicznych duzej lepkosci, nierozpuszczalne w
wodzie, stanowig duze zagrozenie
dla srodowiska wodnego
1501 01 deady opakc:wanlowc'po
15 czgsciach maszyn i urzadzen oraz z 20
. i & biur, gléwnie papier opakowaniowy
opakowania z papieru i tektury i tektura, nic s zanieczyszczone
Odpady opakowaniowe po
czgsciach maszyn i urzadzen oraz z
biur, opakowania po surowcach do
1501 02 produkcii: worki foliowe (PP), BIG-
16. BAGi (PE), wiadra (PP, PET, PE), 60
opakowania z tworzyw sztucznych | paleto-pojemniki (PP, aluminium i
drewno); nie sg zanieczyszczone,
posiadaja wlasciwosci
termoplastyczne
Opakowania po mieszaninach
1501 07 stosowanych w laboratorium; w ich
17. sklad wchodzi: piasek kwarcowy, 0,2
opakowania ze szkla sole: weglan wapnia i w sodu,
posiadaja obojetne wlasciwosci
* Zuzyte opakowania (pojemniki,
1501 10 beczki, butelki) z tworzywa lub
. 5 metalu, zanieczyszczone lub
18 opakowama zawiCrajace zawierajace pozostalosci substancji 3
. pozostalos'ci substancji nicbezpiecznych, zawierajace np.
niebezpiecznych lub nimi zwigzki chloru, sody kaustycznj,
; tatwopalne, kwasowe, zasadowe,
Zanieczyszczone zrace, toksyczne dla wod
150202 Zuzyte filtry olejowe {mwier:jqcc
resztki olejéw mineralnych i
sorbenty, materialy filtracyjne (w organicznych) { powietrza.
) L . (zawierajace substancje mineralne i
tym filtry olejowe nieujete w innych organiczne), tekstylia uzywane
19. | grupach), tkaniny do wycierania (np. | podczas remontow i konserwacji do 3

szmaty, $cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

(czysciwo, filtry zaolejone, zuzyte

wycierania i czyszczenia elementéw
maszyn i urzadzen oraz zniszczona i
zabrudzona odziez; latwopalne,
moga stanowi¢ zagrozenie dla
srodowiska
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sorbenty, przewody hydrauliczne)
150203 Zuzyte tkaniny powstajace podczas
okresowego czyszczenia urzadzen;
sorbenty, materiaty filtracyjne, zuzyte filtry tkaninowe z transportu
oo 3 2 pneumatycznego uktadu separacji
20 tkaniny do wycierania (np. szmaty, powietrznej widkien; moga by¢ 5
scierki) i ubrania ochronne inne niz zanieczyszczone organicznie i
wymienione w 15 02 02 mineralnie, nie maja wlasciwosci
niebezpiecznych
(worki filtracyjne, filtry powietrza)
Odpad powstajacy z wozkow
16 01 03 widtowych i chwytakow do drewna;
) mieszaniny sadzy technicznej i
| K : 4
: auczukow naturalnych i
zuzyte opony syntetycznych, wlasciwosci
obojetne dla srodowiska
16 02 137 Zuzyte Zrodla $wiatla oraz inne
elementy i urzadzenia zawierajace
: : y e substancje niebezpieczne, np.
zuzyte unqdzema Zawiecrajace
] Zyt . . Ia .. przetaczniki rteciowe, swietlowki,
22 niebezpieczne elementy inne niz lampy, moduly sterowni, monitory: |
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 | zawieraja rte¢ i inne metale cigzkie;
rtg¢ ma duza lotnos$¢, potencjalne
(lampy ﬂuoreScencyjne, Sprzqt Zrodlo zatrucia ludzi i zwierzqt
komputerowy)
Odpadowe urzadzenia
elektroniczne, np. radia, komputery,
16 02 14 klawiatury, kalkulatory, w ktérych
23 skiadzie nie ma niebezpiecznych 2
’ zuzyte urzadzenie inne niz elementow. Skiad: stal, tworzywo
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 | szuczne (PP, PE, cbonit), miedz,
aluminium, nie wykazuja
wilasciwosci niebezpiecznych
* Mieszanina substancji analitycznych
16 05 06 lub przeterminowane,
L o magazynowane selektywnie
chemikalia laboratoryjne i chemikalia (chemia nicorganiczna i
analityczne (np. odczynniki organiczna: rozpuszezalniki, kwasy,
24. chemiczne) zawierajace substancje de:f:;:;: :;L?t:nr:;:”"m’ 0.2
niebezpieczne, w tym mieszaniny niebezpieczne, posiadaja
chemikaliéw laboratoryjnych i wiasciwodci 2race, niebezpieczne
. dla drodowiska wodnego,
analitycznych tatwopalne, kwasowe, zasadowe
16 0507 Mieszanina substancji analitycznych
lub przeterminowane chemikalia
25. zuzyte nieorganiczne chemikalia | (chemia nicorganiczna), zawieraja 3
= . resztki kwasow i zasad oraz
zawierajace substancje rozpuszezalnikéw uzywanych w
niebezpieczne (np. przeterminowane | laboratorium i w lakierni, posiadaja
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odczynniki chemiczne)

wiadciwodci Zrace, niebezpieczne
dla srodowiska wodnego,
tatwopalne, kwasowe, zasadowe

16 05 08"

zuzyte organiczne chemikalia

Pozostatosci srodkéw uzywanych do
préb technologicznych — mieszaniny
substancji chemicznych, zawierajg
resztki farb, lakierow wraz z
rozpuszczalnikami uzywanymi w

26. zawierajace substancje lakierni, zanieczyszczone 3
niebezpieczne (np. przeterminowane |  fozpuszezalnikami (acetonem §
i ; toluenem); wiasciwosci zrace,
odezy chemiczne) niebezpieczne dla $rodowiska
wodnego
16 05 09 Pophuczyny ze srodka adhezyjnego,
nie zawieraja substancji
7. zuzyte chemikalia inne niz "‘cbezl’i“mychh;‘?m“szm'“" w 60
i i wodzie
wymienione w 16 05 06, 16 05 07
lub 16 05 08
Zuzyte akumulatory olowiowe,
R skiad: polipropylen, ebonit, ol6w,
16 06 01 tlenki olowiu, siarczan olowiu oraz
28. elektrolit, wykazuja wlasciwosci 3
baterie i akumulatory olowiowe zrace, sole i tlenki olowiu kumuluja
sie w organizmie (olowica),
przenikaja do krwioobiegu
Zuzyte akumulatory niklowo —
kadmowe, sktad: tlenki niklu i
& kadmu (metale cigzkie w
16 06 02 elektrodach) oraz obudowy z
29 . ) tworzywa sztucznego oraz elektrolit; 0.1
: baterie i akumulatory niklowo - szkodliwe dla organizmow, ’
kadmowe kumuluja si¢ w nich i wywoluja
reakcje alergiczne; kadm jest
toksyczny, uszkadza nerki, uktad
krwionosny i kostny
16 06 04 Odpady z uzytkowanych urzadzen,
np. telefonéw, zawieraja: cynk,
30. | paterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 tlenki manganu 0.2
06 03)
Ztom plastikowy, np. demontowane
170203 rury z PCV lub PE, zawieraja
31. polichlorek winylu, wasciwosci 1
tworzywa sztuczne termoplastyczne, nierozpuszczalne
w rozpuszczalnikach organicznych
170405 e
32. 50

zelazo i stal

wigkszosci wymontowane, zuzyte
czgsci zamienne maszyn i urzadzen
oraz inne elementy metalowe
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pochodzace z remontow i napraw,
nie majg wlasciwosci
nicbezpiecznych
19 08 01 Zawierajg zanieczyszczenia
33. mineralne (piasek) i organiczne 1
skratki (biomasa)
19 08 05 Zawieraja nadmierny osad czynny z
martwymi mikroorganizmami
34. ustabilizowane komunalne osady 0,2
sciekowe
1908 14 Sprasowane odwodnione osady
szlaméw z oczyszczania sciekow
szlamy z innego niz biologiczne pracoysiowychi 5 Inklormi, moga,
s e, zawierac etery i akrylany,
35 0Czyszczama sciekow nietoksyczne dla srodowiska 20
przemystowych inne niz
wymienione w 19 08 13
19 09 05 Zuzyte zywice jonowymienne z
cksploatacji urzadzen laboratorium,

30, Nasycone lub zuzyte zywice poliacey onganicene o 0,5
. . whasciwosciach kwasowych
jonowymienne

*odpady niebezpieczne

I1.2.2. Sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami oraz miejsce i sposéb ich

magazynowania
Sposéb
. . Miejsce i sposob zagospodarowania/
L.p. dirod
’ Rodirodzaj odpadu magazynowania R- odzysk

D- unieszkodliwianie

030105

trociny, widry, $cinki, drewno,
plyta widrowa i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04

(odpady $cinek ptyt HDF,
odwodnione osady z myjki
zrgbkow

Osady z myjki zrebkéw
wywozone bezposrednio
z miejsca powstawania,
tj. z bunkra wyrzutowego
przy budynku myjki
zrebkéw do bunkra
napaliwiania kottowni
Metso

R1
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Scinki plyty HDF na
wydzielonym
wybetonowanym placu
obok budynku r¢balni
skad wywozone sa do
bunkra napaliwiania
kotlowni Metso

Nie wymagaja
030182 magazynowania,
transportowane
osady z zaktadowej oczyszczalni | ryrociagiem do komory Rl
sciekow paleniskowej kotlowni
Metso
W metalowym R1, R3, R4, R11,
03 0199 pojemniku w Magazynie R13
. . o Odpadow
inne niewymienione odpady D1, D9, D10, D13,
D15
07 01 04" W szklanym zamykanym
. "y ) pojemniku w
inne rozpuszczalniki organiczne, R1, R2,R13

roztwory z przemywania i ciecze

wyznaczonej szafce w
Laboratorium Dzialu

D8, D9, D10, D13

wavierzyste Jakosci, a nastgpnie w
(zuzyty toluen) Magazynie Odpadow
08 01 12 W paletopojemnikach z R1,R2,R13

odpady farb i lakieréw inne niz
wymienione w 08 01 11

tworzywa sztucznego o
poj. 1000 | w Magazynie
Lakierni

D5, D8, D9, D10,
D13, DI5

0801 14

szlamy z usuwania farb i lakierow
inne niz wymienione w 08 01 13

W paletopojemnikach z

tworzywa sztucznego o

poj. 1000 1 w Magazynie
Lakierni

R1,R2,R13

D8, D9, D10, D13

080117

odpady z usuwania farb i lakierow
zawierajace rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

W pojemnikach z
tworzywa sztucznego ze
szczelnym zamknigciem
w Magazynie Lakierni, a
nastgpnie w Magazynie

Odpadow

R1,R2,R13

D8, D9, D10, D13
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(zuzyty aceton)

080318

odpadowy toner drukarski inny niz

W opakowaniach na
wyznaczonym regale w

chlorowcoorganicznych

8. _ Magazynie Technicznym 5,RI1,R
wymieniony w 08 03 17 a 4 o 2
08 04 14 W paletopojemniku o
. poj. 1000 I na betonowej R1,R2,R13
9. uwodnione szl.amy klejéw lub posadzce w Klejarni, a D5. D8. D9. D10
szczeliw inne niz wymienione W | nastepnie w Magazynie ,Dl 3 D15 ’
080413 Odpadéw ’
100101 Luzem w betonowym
. ,R10,R11, R12,
. . . bunkrze obok kotlowni —
10. | 2uzle, popioty paleniskowe i pyty zalkindowe; R13
z kotlow (z wylaczeniem pytow z DI.DI5
kotléw wymiennych w 10 01 04) e
10 01 80 Luzem w betonowym
RS5,R10,R11,R12,
: o bunkrze obok kotlowni .
11. | mieszanki popiotowo — zuzlowe z rakindows; R13
mokrego odprowadzania odpadow D1 D15
paleniskowych .
130110
12. mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajace zwiazkow W stalowych beczkach ze
chlorowcoorganicznych szczelnym zamknieciem R1.R9, R13
g lub w paletopojemnikach
1302 05
0 poj. 1000 1 w D9, D10, D13
mineralne oleje silnikowe, Magazynie Odpadow
13. przekladniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych
130307 Nie wymagaja
magazynowania
g mineralne oleje i ciecze stosowane s RI1,R9, R13
14. | . ; i 2
Jjako elektroizolatory oraz no$niki
cieplta niezawierajace zwigzkdéw Rl

17



1501 01

W pojemnikach w halach
produkcyjnych, a

R1,R3,R11,R12,
R13

15. nastgpnie w zbiorczym
opakowania z papieru i tektury kontenerze przy D8, D9, D10, D13,
Magazynie Odpadéw D15
W pojemnikach w halach | R1 R3, R11,R12,
15 01 02 produkcyjnych, a R13
16. nastgpnie w zbiorczym
opakowania z tworzyw sztucznych kontenerze przy D8, D9, D10, D13,
Magazynie Odpadow D15
W pojemniku w
17 1501 07 Laboratorium Dziatu RS, RILRI3
opakowania ze szkla Jakosci, a nastepnie W | 1) pg D13, D15
Magazynie Odpadow
1501 10° W pojemnikach z
tworzywa sztucznego na
opakowania zawierajace halach produkcyjnych, a
18. pozostatosci substancji nastgpnie w zbiorczych Ds, D9, D10, D13
niebezpiecznych lub nimi pojemnikach przy
zanieczyszczone Magazynie Odpadow
150202 W pojemnikach
_ _ stalowych lub z
sorbenty, materialy filtracyjne (w tworzywa sztucznego na
tym filtry olejowe nieujgte w halach produkcyjnych, a
1{1.nych. grupach), lkam‘n)f do. | nastgpnie w zbiorczych
9. wycu.:rama (np. szma.ty, scierki) 1 pojemnikach w D5, D9, D10, D13,
ubrania ochronne zanieczyszczone Magazynie Odpad6w D14, D15
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)
(czysciwo, filtry zaolejone, zuzyte
sorbenty, przewody hydrauliczne)
1502 03 W pojemnikach na
) ) halach produkcyjnych, a
sorbenty, materialy filtracyjne, nastepnie w zbiorczych
- tkaniny do wycierania (np. pojemnikach w D5, D9, D10, D13,

szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w
1502 02

(worki filtracyjne, filtry

Magazynie Odpadow

D14, D15

18




powietrza)

Luzem w Magazynie R1,R3,R4,R11,
16 01 03 Odpadow R13
21.
zuzyte opony D1, D9, D10, D13,
D15
16 02 13° Lampy fluorescencyjne w
pojemnikach w
zuzyte urzadzenia zawierajace Magazynie Odpadow
niebezpieczne elementy inne niz R4,R5,RIL RI13
22. | wymienione w 16 0209 do 16 02 | Sprzetkomputerowy w | o o o0 o
12 Magazynie Odpadow w S it N
bis D14, D15
wyznaczonym miejscu
(lampy fluorescencyjne, sprzet luzem lub w
komputerowy) opakowaniach
W wyznaczonym miejscu
L luzem lub w R4, R5,R11,R13,
a3 zuzyte urzadzenie inne niz opakowaniach w D9. D10. D12
wymienione w 16 02 09 do 16 02 | Magazynie Odpadéw 015 o1 4 s 5’
1 3 ] 3
16 05 06 W pojemnikach w szafce
o o na odczynniki chemiczne
chemikalia laboratoryjne i | - 1 shoratorium Dziatu | R1, R2,R6,R13,
4. @leCme (.np. 'odczynmkl ) Jakosci, a nastgpnie w
Ch-eIDICZFIC) zawierajace substal-lc‘]e Magazynie Odpadéw D9, D10, D12,
niebezpieczne, w tym mieszaniny D13, D14, D15
chemikaliéw laboratoryjnych i
analitycznych
16 0507 W pojemnikach z
) ) o tworzywa sztucznego
zuzyte m'eorg.amczne chen-nkaha lub y(;ry ginalnych RI1,R5,R6,R13
25. zawicrajace substancje opakowaniach w D9, D10, D12, D13,
metfezpleczne (np. Magazynie Lakierni D14. D15
przeterminowane odczynniki ’
chemiczne)
16 05 08" W pojemnikach z R1, R5, R6, R13
2% ) . o tworzywa sztucznego lub
. zuzyte organiczne chemikalia w oryginalnych D9, D10, D12, D13,

zawierajace substancje
niebezpieczne (np.

opakowaniach w

D14, D15

19




przeterminowane odczynniki

Magazynie Lakierni

chemiczne)
W paletopojemniku z
16 0509 WO !
rzywa sztucznego o TR
27. zuzyte chemikalia inne niz poJ- 1.000 Iub T
wymienione w 16 05 06, 16 05 07 oryginalnych D8, D9,D10, D13
1ub 16 05 08 opakowaniach w
Magazynie Odpadow
16 06 01" W stalowym pojemniku | R4,R6,R11,R13
28. . . w Magazynie Odpadow
baterie i akumulatory olowiowe D9, D11, D13, D15
16 06 02 Wpc?‘]emmku-w R4.R6, R11,R13
29. baterie i akumulatory niklowo Magazynic Techmisznym
) D11,D13,D15
kadmowe DBl ’
16 06 04 Wp(?jemmku.w R4.R6,R11,RI3
30. | paterie alkali ( , ) Magazynie Technicznym
: aterie alkaliczne (z wylaczeniem
16 06 03) D9, D11, D13, DI5
1702 03 W pojemniku w
31. Magazynie Odpadéw R, RS
tworzywa sztuczne
17 04 05 W pojemniku na Placu
32, Zlomu przy Magazynie R4,R11,R13
Zelazo i stal Technicznym
1908 01 Nie sg magazynowane
33. D1
skratki
19 08 05 Nie sg magazynowane
34. | ystabilizowane komunalne osady B9
Scieckowe
1908 14 W pojemniku z tworzywa
| . o : sztucznego w Magazynie R1
- szlamy z innego .mz' l?ltl)(lf)glczne Odpadow
oczyszczania Sciekow D9, D10, D13

przemystowych inne niz
wymienione w 19 08 13
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36.

19 09 05 W pojemniku z tworzywa

. sztucznego w Magazynie
Nasycone lub zuzyte zywice Odpadbw

jonowymienne

R1

D9, D10, D13

Odpady beda przekazywane firmom posiadajacym zezwolenia w zakresie ich transportu,
odzysku i unieszkodliwiania.

I1.2.3. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw

i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko:

. Zastosowanie technologii niskoodpadowych, np. pétsucha technologia produkcji ptyt.

Wdrozenie zintegrowanego systemu zarzadzania Jakoscia, Ochrona Srodowiska
i BHP, ktorego celem jest kontrola i ocena przebiegu procesu produkcyjnego
z zapewnieniem optymalnego wykorzystania surowcoOw i minimalizacji powstania
odpadéw u zrédla.

. Magazynowanie odpadéw w sposob uniemozliwiajacy negatywne ich oddziatywanie

na srodowisko.

Przekazywanie odpadoéw najblizej zlokalizowanym firmom specjalistycznym,
posiadajacym stosowne zezwolenia.

Podnoszenie kwalifikacji pracownikdw z zakresu gospodarowania odpadami.
Zapewnienie optymalnych parametréw pracy maszyn i urzadzen.
Minimalizacja strat wyrobow i surowcow.

Odzysk materialowy 1 energetyczny powstajacych w instalacji odpadéw i produktow
ubocznych.

I1.3. Warunki przetwarzania odpadéw

W zakladzie przetwarzanie odpadow, wytwarzanych w instalacji i pozyskiwanych z zewnatrz,
odbywa si¢ w dwoch procesach:

L

R1- wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania energii —
kotlownia zakladowa Metso.

R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako
rozpuszczalniki — instalacja do produkcji ptyt HDF.
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I1.3.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia w okresie roku

w procesie R1

Ilo$é¢ odpadéw
przewidzianych do
L.p. Kod i rodzaj odpadu przetworzenia
Mg/rok
03 0101
L. 50 000
odpady kory i korka
03 0105
trociny, wiory, $cinki, drewno, ptyta widérowa i fornir
2 inne niz wymienione w 03 01 04 2130
(odpady scinek ptyt HDF, odwodnione osady z myjki
zrebkow)
03 01 82
3. 1320

osady z zaktadowej oczyszczalni Sciekow

w procesie R3

Iloé¢ odpadow
przewidzianych do

L.p. Kod i rodzaj odpadu przetworzenia
Mg/rok
03 01 05
L trociny, widry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir 55 000

inne niz wymienione w 03 01 04
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I1.3.2. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw

L.p. Kod i rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania
proces R1
| 030101 Luzem na placu magazynowym
' odpady kory i korka biomasy obok kottowni zakladowej
Scinki ptyt HDF luzem na
betonowym placu obok rebalni
3 aLes Osady z myjki zrebkéw nie sg
5 trociny, wiory, $cinki, drewno, piyta widrowa i magazynowane — wywozone
' fornir inne niz wymienione w 03 01 04 bezposrednio z miejsca
powstawania, tj. z bunkra
wyrzutowego przy budynku myjki
zrebkow do bunkra napaliwiania
kottowni Metso
Nie sa magazynowane —
3 03 01 82 transportowane rurociagiem

osady z zaktadowej oczyszczalni Sciekow

bezposrednio do komory spalania
kottowni Metso

proces R3

030105

trociny, widry, scinki, drewno, ptyta wiérowa i
fornir inne niz wymienione w 03 01 04

Luzem na betonowej wylewce na
placu magazynowym surowca
drzewnego obok budynku
korowalni i r¢balni

I1.3.3. Szczegélowy opis stosowanych metod przetwarzania odpadéw oraz opis procesu

technologicznego:

. Proces R1 — wykorzystanie gléwnie jako paliwa lub innego §rodka wytwarzania

energi

Roczne moce przerobowe instalacji w procesie R1 wynosza:

wariant 1 — 236 114 Mg/rok (max wykorzystanie biomasy). w tym:

- w palniku: wiékno (produkt uboczny) — 10 500 Mg/rok
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- na ruszcie: odpady zakupione z zewnatrz i wytworzone w zakladzie — 126 114
Mg/rok oraz wiokno i kora (produkty uboczne) — 99 500 Mg/rok

e wariant 2 — 212 460 Mg/rok (10% ciepta ze spalania wegla kamiennego). w tym:

- w palniku: widkno (produkt uboczny) — 10 500 Mg/rok

- na ruszcie: odpady zakupione z zewnatrz i wytworzone w zakladzie — 102 460
Mg/rok oraz wiokno i kora (produkty uboczne) — 99 500 Mg/rok.

Przetwarzanie odpadéw w procesie R1 jako paliwo odbywa si¢ w kottowni
zaktadowej Metso, ktora wyposazona jest w ruszt schodkowy oraz dwa palniki
gazowe i palnik pylowy. W komorze spalania utrzymywana jest temperatura > 850 0
i zawartosci O, > 2%. Maksymalna wydajno$é energetyczna kotlowni wynosi 65 MW.

Odpady mieszane sa z produktami ubocznymi w bunkrze napaliwiania kotlowni
o przesuwnym dnie, skad transportowane sg przenosnikiem korytowym tancuchowym
do komory spalania kotta.

2. Proces R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa stosowane

jako rozpuszczalniki

Roczne moce przerobowe instalacji w procesie R3 wynosza 190 000 Mg/rok, w tym:
57 000 Mg/rok odpadéw (czyli max 30% rocznego zuzycia drewna).

Przetwarzanie odpadéw w procesie R3 odbywa si¢ w instalacji do produkeji ptyt HDF.
Odpady podawane sa wraz z pozostalym surowcem drzewnym i wykorzystywane
w procesie produkcji plyt, ktérego opis zawiera punkt 1.2.2.

I1.4. Warunki emisji halasu do §rodowiska

11.4.1. Zrédla halasu :

Dopuszczalny

czas pracy w
Lp. | Oznakowanie Opis zrédla halasu godunnch

Pora Pora

dnia nocy
1. Zrl Centrala nawiewno — wywiewna, h=8,8 m 16 8
2. Zr2 Centrala nawiewno — wywiewna, h=8,8 m 16 8
3 Zr3 Centrala klimatyzacyjna, h=6,5 m 16 8
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4. Zr4 Centrala klimatyzacyjna, h=6,5 m 16
5. Zr5 Wentylator dachowy wywiewny, h=6,5 m 16
6. Zr6 Wentylator dachowy wywiewny, h=6,5 m 16
7. Zr7 Wentylator dachowy wywiewny, h=14,5 m 16
8. 78 Wentylator dachowy wywiewny, h=14,5 m 16
9. Zr9 Wentylator dachowy wywiewny, h=14,5 m 16
10. Zr10 Wentylator dachowy wywiewny, h=14,5 m 16
11. Zrll Wentylator dachowy wywiewny, h=14,5 m 16
12. Zr12 Wentylator dachowy wywiewny, h=14,5 m 16
13. Zrl3 Wentylator dachowy wywiewny, h=10,5 m 16
14. Zrl4 Wentylator dachowy wywiewny, h=10,5 m 16
15; Zrl5 Wentylator dachowy wywiewny, h=10,5 m 16
16. 7rl6 Centrala klimatyzacyjna, h=11,0 m 16
17 Zrl7 Centrala nawiewno — wywiewna, h=11,0 m 16
18. Zr18 Centrala klimatyzacyjna, h=30,5 m 16
19. Zrl9 Centrala klimatyzacyjna, h=30,5 m 16
20. 7r20 Centrala klimatyzacyjna, h=10,5 m 16
21. 7r21 Centrala klimatyzacyjna, h=10,5 m 16
22. 722 Wentylator dachowy wywiewny, h=10,5 m 16
23. 7123 Wentylator dachowy wywiewny, h=10,5 m 16
24. 7r24 Wentylator dachowy wywiewny, h=10,5 m 16
25. 7125 Centrala klimatyzacyjna, h=6,5 m 16
26. 7r26 Wentylator dachowy wywiewny, h=12,5 m 16
27. Zr27 Wentylator dachowy wywiewny, h=12,5 m 16
28. 7r28 Wentylator dachowy wywiewny, h=12,5 m 16
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29. 7r29 Centrala nawiewno — wywiewna, h=11,0 m 16
30. Zr30 Centrala nawiewno — wywiewna, h=11,0 m 16
31 Zr31 Wentylator dachowy wywiewny, h=10,5 m 16
32. 7r32 Wentylator dachowy wywiewny, h=10,5 m 16
33. 733 Wentylator dachowy wywiewny, h=10,5 m 16
34. Zr34 Wentylator dachowy wywiewny, h=10,5 m 16
35. 7r35 Wentylator dachowy wywiewny, h=10,5 m 16
36. B1 Korowarka do drewna, h=10,0 m 16
37. B2 Rebak do drewna, h=10,0 m 16
38. B3 Hala defibratora, h=30,0 m 16
39. B4 Kotlownia Metso, h=20,0 m 16
40. B5 Sortownia wiokien, h=15,0 m 16
41. B6 Stacje nasypowe wiokien, h=15,0 m 16
42, B7 Prasa wstepna na linii formowania kobierca, 16
h=10,0 m
43. B8 Prasa Conti Roll, h=10,0 m 16
44, B9 Hydraulika prasy Conti Roll, h=6,0 m 16
45. B10 Sterownia prasy Conti Roll, h-6,0 m 16
46. Bl1 Kliper do cigcia ptyt HDF, h=8,5 m 16
47. B12 Chtodzenie ptyt HDF, h=8,5 m 16
48. B13 Sztaplowanie ptyt HDF, h=8,5 m 16
49. B14 Lakiernia ptyt HDF, h=8,5 m 16
50. B15 Pakowarka ptyt HDF, h=8,5 m 16
51. Bl16 Rozdzielnia elektryczna, h=6,0 m 16
52, ZP1 Elektrofiltr suchy kottowni Metso, h=16,0 m 16
53. ZP2 Suszarnia wiokien, h=45,0 m 16
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54. ZP3 Cyklon suszarni wiokien, h=42,0 m 16 8
55. ZP4 Filtr workowy, h=12,0 m 16 8
56. ZP5 Cyklofiltr, h=12,0 m 16 8
37 ZP6 Komora wyparki Schrader, h=12,0 m 16 8

11.4.2. Dopuszczalny poziom halasu poza zakladem

Dopuszczalny poziom hatasu w srodowisku okresla sie oddzielnie dla godzin od 6* —
22" (pora dnia) i dla godzin 22% — 6% (pora nocy) i wyrazony jest wartoscig rownowaznego
poziomu hatasu A w decybelach [dB] dla przedzialu czasu odniesienia zgodnego
z obowigzujacymi przepisami.

Wskazniki hatasu majace zastosowanie dla ustalania i kontroli warunkéw korzystania
ze Srodowiska w odniesieniu do jednej doby:

a) Laeq p — rownowazny poziom dzwigku A dla pory dnia (rozumianej jako przedziat
czasu od godziny 6" do godziny 22,

b) Laeq N — réwnowazny poziom dzwigku A dla pory nocy (rozumianej jako przedziat
czasu od godziny 22% do godziny 6*). N

Dopuszczalny poziom halasu w srodowisku powodowanego przez poszczegoélne grupy
zrodet hatasu z instalacji nie moze przekraczac:

- dla terenéw zabudowy zagrodowej oraz dla terenéw mieszkaniowo — ustugowych:
Laeqp— 55 dB dla pory dnia
Laeqn —45 dB dla pory nocy.

Ustala sie punkty pomiarowe:

1. Pl - dla terenu zabudowy zagrodowej - przy budynku mieszkalnym Koszaréwka 3,
gm. Grajewo, na dziatkach ewidencyjnych nr 72/1 1 72/2.

2. P2 - dla terenéw zabudowy zagrodowej — przy budynku mieszkalnym Elzbiecin 1,
gm. Grajewo, na dziatkach ewidencyjnych nr 22/2 i 23/2 — obowigzuje tu miejscowy
plan zagospodarowania przestrzennego.
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IL.5. Rodzaj, ilo$¢ i sposéb postgpowania z poszczegélnymi strumieniami Sciekéw
Wytwarzane w zakladzie $cieki:

- $cieki przemystowe z proceséw produkcji ptyt HDF, w ilosci 100,0 — 365,0 m’/d (mycie
zrebkéw, oczyszczanie gazéw z prasy, kuchnia klejowa) — odparowywane w wyparce
Schrader,

- §cieki przemystowe z lakierowania plyt HDF, w ilosci 8,0 m*/d — oczyszczane w chemicznej
oczyszczalni $ciekow, w technologii glgbokiego utleniania sciekéw (reakcja Fentona na
katalizatorze zelazowym) oraz koagulacji, a nastgpnie sa zawracane do produkcji (myjka
zrebkow),

- $cieki z plukania instalacji odwroconej osmozy, w ilosci 40,0 m’/d — kierowane sa na
podstawie umowy cywilnej do kanalizacji Pfleiderer Grajewo S.A., a nastgpnie na
oczyszczalni¢ Pfleiderer Grajewo S.A. gdzie sa oczyszczane do parametréw pozwalajacych
na ich powtérne wykorzystanie w sieci wod ppoz,

- wody opadowe i roztopowe z powierzchni utwardzonych zaktadu, w ilosci 165,0 m’/d -
wprowadzane sa do sieci kanalizacji Pfleiderer Grajewo S.A., a nastepnie do mechaniczno —
biologicznej oczyszczalni $ciekow Pfleiderer Grajewo S.A.,

- cieki bytowe, w ilosci 20,0 m*/d — kierowane sa do wiasnej oczyszczalni $ciekéw bytowych
(nie sg obje¢te wnioskiem o pozwolenie zintegrowane).

I11. Powazne awarie
I11.1. Substancje niebezpieczne na terenie zakladu

Zaktad PLEIDERER MDF Sp. z 0.0. w Grajewie nie jest zakladem o zwigkszonym
lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej zgodnie z art. 248 ustawy
Prawo ochrony srodowiska.

W procesach produkcyjnych wykorzystywane sa substancje chemiczne, mogace by¢
przyczyna zaistnienia incydentéw lub zdarzen skutkujacych  niekontrolowanym
przedostaniem si¢ tych substancji do $rodowiska. Do substancji niebezpiecznych naleza:
zywice mocznikowo — formaldehydowe, emulsje parafinowe, mocznik nawozowy (roztwor
wodny), saletra amonowa (roztwér wodny), srodek antyadhezyjny.

I11.2. Sposoby zapobiegania wystepowania i ograniczania skutkéw powaznej awarii
przemyslowej

W zakladzie funkcjonuje Zakladowa Straz Ratownicza, pracownicy wyposazeni
sa w odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej i sprzgt ochronny oraz opracowane
sa procedury zwiazane z postgpowaniem z substancjami chemicznymi.

W celu zapobiegania wystapieniu awarii zobowigzuje sie prowadzacego instalacje do:
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- stalego szkolenia pracownikéw zajmujacych si¢ roztadunkiem, transportem i stosowaniem
substancji chemicznych w zakladzie,

- informowania pracownikow o ryzykach zwigzanych ze stosowaniem substancji i mieszanin
chemicznych oraz dokonywania zmian w kartach ryzyka zawodowego pracownikéw
narazonych na kontakt z substancjami i preparatami,

- zakupu substancji i mieszanin chemicznych o znanych kategoriach zagrozen wraz z ich
aktualnymi kartami charakterystyk,

- magazynowania substancji w oznakowanych miejscach i w spos6b uniemozliwiajacy
przedostanie si¢ ich do srodowiska,

- opracowywania, wdrazania, stalego weryfikowania i uaktualniania instrukcji postepowania
z preparatami chemicznymi oraz instrukcji postepowania na wypadek awarii,

- stalego monitorowania proceséw roztadunk6éw substancji chemicznych, ich magazynowania
oraz procesOw produkcyjnych w instalacji,

- prowadzenia roztadunku tych substancji na betonowej nawierzchni,

- zapewnienia systemu barier zabezpieczajacych przed przedostaniem si¢ substancji
do sSrodowiska oraz systemu zbierajacego wycieki,

- stosowania rurociagéw naziemnych,

- okresowych przegladéw i remontéw instalacji do rozladunku, pompowania
1 magazynowania substancji chemicznych.

W przypadku wystapienia awarii w zaktadzie zobowiazuje si¢ prowadzacego instalacje do:
- powiadomienia i ostrzegania osob znajdujacych sie w sferze zagrozenia,

- niezwlocznego powiadomienia Komendy Powiatowej Paristwowej Strazy Pozarnej
w Grajewie,

- zarzadzenia ewakuacji pracownikow znajdujacych si¢ w sferze zagrozenia,

- wykorzystania technicznych mozliwosci zminimalizowania skutkéw awarii,

- podjecia odpowiednich dzialan ratowniczych, w oparciu o wiasne mozliwosci,
- prowadzenia dzialan ratowniczych w sposob niezagrazajacy srodowisku.
II1.3. Obowigzek informowania o powaznych awariach

Prowadzacy zaklad w razie wystapienia powaznej awarii przemyslowej oraz zdarzen
posiadajacych jej znamiona, niezaleznie od ich skutkéw oraz podjetych dziatan jest
zobowigzany do:
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- natychmiastowego powiadomienia o tym fakcie Komendanta Powiatowego Panstwowej
Strazy Pozarnej w Grajewie oraz Podlaskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Biatymstoku,

- niezwlocznego przekazania, powyzszym organom, informacji o: okolicznosciach awarii,
niebezpiecznych substancjach zwiazanych z awaria, podjgtych dzialaniach ratunkowych,
ocenie skutkow awarii dla ludzi i sSrodowiska,

- stalej aktualizacji informacji, o ktérych mowa wyzej, odpowiednio do zmiany sytuacji.
IV. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci

- dobér bezpiecznych dla $rodowiska technologii, eksploatowanie urzadzen i maszyn
odpowiadajacym $§wiatowym standardom i najlepszej dostepnej technice,

- stala kontrola parametréw procesowych i podejmowanie dziatan korygujacych,

- stala kontrola stanu technicznego urzadzen i maszyn, ich naprawa, remont, wymiana,
- minimalizacja strat wyrobow i surowcow,

- optymalizacja poziomu zapasow,

- stala i okresowa kontrola oddzialywania instalacji na srodowisko: pomiary poboru i zuzycia
wody, emisji substancji do srodowiska, ilosci wytwarzanych i przetwarzanych odpadéw,

- minimalizowanie wielkosci emisji substancji do powietrza, wody, gleby i ziemi,

- ciagle doskonalenie metod ochrony $rodowiska przed negatywnym oddziatywaniem
instalacji na srodowisko,

- wdrazanie nowych technik celem zwigkszenia wydajnosci przy jednoczesnym doborze
technologii bezpiecznej dla srodowiska,

- zapewnienie bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi (wlasciwe ich
przechowywanie, wyposazenie zakladu w systemy zabezpieczajace — kanalizacj¢
bezodplywowa, wanny do wylapywania wyciekow),

- zapewnienic efektywnej i racjonalnej gospodarki materialowo - SUrowcowej
i energetycznej,

- prowadzenie selektywnego magazynowania odpadéw i odzysku odpadéw powstajacych
w instalacji.

V. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

- staly monitoring pracy maszyn i urzadzen energetycznych produkujacych media grzewcze,
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- nadzdr i rejestracja zuzycia energii cieplnej przez poszczegélne odbiorniki i wydzialy,
z wykorzystaniem urzadzen pomiarowych,

- system odparowania S$ciekow z wyparki wykorzystujacy podcisnienie dla obnizenia
temperatury parowania sciekow,

- zastosowanie energooszcz¢dnego oswietlenia,
- optymalizacja parametréw pracy poszczegdlnych weztéw produkeyjnych,

- wykorzystanie ciepta odpadowego (z linii lakierowania, z pluczki opardéw z prasy ciaglej)
wprowadzanego w gazach do kotlowni zakladowe;j.

VI. Zakres i sposéb monitorowania procesu produkcyjnego i wielkoSci emisji
VL1. Monitoring przebiegu proceséw technologicznych

Monitoring prowadzony jest w ramach zintegrowanego systemu zarzadzania jakoscia,
ochrong srodowiska i bezpieczenstwa pracy zgodnie z normami ISO 14001, PN-N-18001,
BHP OHSAS oraz wewnetrznych procedur i instrukcji stanowiskowych.

W zakres tego monitoringu wchodzi:

a) monitoring efektywnosci wykorzystania surowcéw do produkcji, obejmujacy codzienng
ewidencj¢ oraz miesigczne i roczne bilansowanie ilodci zuzytych surowcow (drewno,
substancje chemiczne), produktoéw ubocznych (kora, wlokno drzewne) oraz odpadéw,

b) monitoring efektywnosci energetycznej, obejmujacy biezaca analizg¢ technicznych
i technologicznych parametréw pracy instalacji, codzienne, miesigczne i roczne zuzycie
energii cieplnej i elektryczne;j.

Bilansowaniem i analiza danych monitorowanych zajmuje si¢ Dziat Controlingu grupy
Pfleiderer Grajewo S.A.

VI.2. Monitoring ilosci zuzytej wody

Do pomiaru ilosci zuzytej wody (dostarczanej z wodociagu Pfleiderer Grajewo S.A.) shuzy¢
beda dwa wodomierze zainstalowane za zaworami glownymi na dwoch przytaczach
wodociggowych. Pomiar ilosci zuzytej wody prowadzony bedzie w systemie miesigcznym,
i raportowany do Dziatu Controlingu.

VI.3. Monitoring emisji gazéw i pylow do powietrza

Zakres, metodyke i sposéb wykonywania pomiaréw wielkosci emisji do powietrza nalezy
prowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zakres monitoringu
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Lp. Zrédlo emisji Nazwa i nr Zakres Czestotliwosé

emitora pomiarow pomiaréow
2 kotly wodne WR-10-010 | Emitor kottowni | pyt catkowity 1 x rok
dzierzawionej | NOx
2 kotty parowe OR-10-040 ES8 SO, (z uwagi na
sezonowa pracg
L. kotlow, pomiary
kotla

pracujacego w
danym sezonie)

Zespol suszarni wiokien Emitory E}él(c):alkowity
2 I-go stopnia (kotlownia + | suszarni wiékien formaldehyd 1 x 6 miesigcy
suszarnia wlokien) El/1-2 NO,

V1.4. Monitoring emisji halasu do Srodowiska

Wykonywanie okresowych pomiaréw hatasu, w punktach kontrolnych P1 i P2 (opisanych
w punkcie 11.4.2.), nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

VLS. Monitoring odprowadzanych Sciekéw

Ilo$é odprowadzanych $ciekéw z plukania instalacji odwroconej osmozy stanowi¢ bedzie
20% wydajnosci stacji uzdatniania wody przy kotlowni Metso.

Monitoring wod opadowych i roztopowych prowadzi¢ bedzie odbiorca sciekéw — Pfleiderer
Grajewo S.A.

VI.6. Monitoring wytwarzanych i przetwarzanych odpadéw
Monitoring odpadéw prowadzony bedzie poprzez:

- prowadzenie ilo$ciowej i jako$ciowej ewidencji odpadow, z zastosowaniem wzoréw kart
ewidencji odpadow oraz kart przekazania odpadow zgodnie z obowiazujacymi przepisami,

- sporzadzanie i przekazywanie sprawozdai z gospodarowania odpadami marszatkowi
wojewodztwa zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

- stala kontrola rodzajow i ilosci odpadow przewidzianych do przetwarzania,

- staly nadzor procesow technologicznych, w ktérych przetwarzane beda odpady, tj. procesu
rozdrabniania odpadéw drewna przeznaczonego do przetwarzania w procesie R3 oraz procesu
spalania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania w procesie R1.
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VIIL. Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

PFLEIDERER MDF Spétka z 0.0. z siedziba w Grajewie, ul. Wiérowa 1 dnia 30
stycznia 2015 roku wystapita do Starostwa Powiatowego w Grajewie z wnioskiem o wydanie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji piyt drewnopochodnych: plyt
pil$niowych - cienkich plyt jednowarstwowych HDF, o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m®
na dob¢. Do wniosku doltaczono: potwierdzenie wniesienia oplaty rejestracyjnej, wypis
z Krajowego Rejestru Sadowego, streszczenie wniosku sporzadzone w jezyku
niespecjalistycznym, kopi¢ decyzji umarzajacej w sprawie wydania decyzji
o srodowiskowych uwarunkowaniach dla instalacji zwiazanej z przetwarzaniem odpadéw.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 roku
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenia
poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz.U.2014, poz.
1169) instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m?
na dobg kwalifikuje si¢ do uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Po przeanalizowaniu przedlozonej dokumentacji organ wzywal Wnioskodawce
pismami z dnia 06.02.2015 roku, 19.02.2015 roku, 26.03.2015 roku, Nr WR.6222.1.2015
0 uzupelnienia i wyjasnienia wniosku. Wymagane uzupeinienia wplynely do Starostwa
Powiatowego w Grajewie w dniach: 16.02.2015 r., 27.02.2015 r., 24.03.2015 r. i 30.03.2015
r. Dnia 29.05.2015 roku PFLEIDERER MDF Sp. z 0.0. zlozyla ostateczna (z naniesionymi
poprawkami) wersj¢ wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego.

Dnia 20.02.2015 roku Starosta Grajewski obwieszczeniem nr WR.6222.1.2015 podat
do publicznej wiadomosci informacje¢ o zlozeniu wniosku i wszczeciu postepowania
w sprawie udzielenia pozwolenia zintegrowanego dla instalacji PFLEIDERER MDF
Sp. z 0.0. w Grajewie poprzez zamieszczenie w Biuletynie Informacji Publicznej,
wywieszenie na tablicy ogloszei w budynku Starostwa Powiatowego w Grajewie oraz
w siedzibie Wnioskodawcy. W obwieszczeniu poinformowano spolteczenstwo o mozliwosci
i sposobie wnoszenia uwag i wnioskow w terminie 21 dni od ukazania si¢ zawiadomienia.
W wyznaczonym terminie nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

W zwigzku z brakiem konkluzji BAT dla przemystu produkcji plyt
drewnopochodnych, do dnia wydania pozwolenia zintegrowanego, wielkosci dopuszczalnej
emisji nie odniesiono do granicznych wielkosci emisyjnych oraz nie okreslono zakresu
1 sposobu monitorowania wielkosci emisji zgodnych z tymi konkluzjami — zgodnie z art. 211
ust. 3 i ust. 5 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Po przeprowadzeniu szczegélowej analizy wniosku w zakresie zapewnienia ochrony
gleby, ziemi i wéd gruntowych oraz zakresu, sposobu i terminu przekazywania organowi

i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska informacji pozwalajacej na
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przeprowadzenie oceny zgodno$ci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie
nieobjetym przepisami art. 149 ustawy Pos uznano, ze nie zachodzi potrzeba natozenia
dodatkowych wymagan, o ktérych mowa w art. 211 ust. 6 pkt 3 i pkt 12 tej ustawy. Zaklad
funkcjonuje prawidlowo, co potwierdzaja rowniez coroczne informacje Wojewodzkiego
Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Biatymstoku Delegatury w Lomzy. Podejmowane stafe
dziatania w celu udoskonalania eksploatacji instalacji, dotrzymywania dopuszczalnych
wielkosci emisji, monitoring zgodny z obowiazujacymi przepisami zapewniaja
zréwnowazone i bezpieczne korzystanie ze §rodowiska, w tym ochrong gleby, ziemi i wod
gruntowych.

Whioskodawca zataczyt do wniosku ,,Analize ryzyka wystapienia zanieczyszczenia
gleby lub wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko dla instalacji do produkcji
ptyt HDF eksploatowanej przez PFLEIDERER MDF Sp. z 0.0.”, ktora dowodzi, ze zadna
z substancji wykorzystywanych, produkowanych lub uwalnianych z instalacji nie stwarza
ryzyka zanieczyszczenia gleby lub wod gruntowych. Miejsca przetadunku i magazynowania
substancji chemicznych posiadajg szczelne podloza, system zbierania i odprowadzania
wyciekéw do zbiornikéw bezodptywowych. Transport substancji na terenie zakiadu odbywa
si¢ systemem naziemnych rurociagébw lub po asfaltowych drogach w szczelnych
opakowaniach. Nie zachodza zatem przestanki z art. 208 ust. 2 pkt 4 i art. 211 ust. 6 pkt 4 Pos
do sporzadzenia raportu poczatkowego oraz okreslenia sposobu prowadzenia systematycznej

oceny ryzyka.

Ze wzgledu na lokalizacje i wielko$¢ instalacji, parametry emisji, dziatania
minimalizujace wplyw na srodowisko jej eksploatacja nie powoduje transgranicznego
oddziatywania.

Zaktad PFLEIDERER MDF Sp. z o.0. w Grajewie nie zalicza si¢ do zakladow
o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej zgodnie
z art. 248 ustawy Prawo ochrony srodowiska zatem okreslono sposoby zapobiegania
wystepowaniu i ograniczaniu skutkéw awarii oraz wymaog informowania o jej wystapieniu.

Z dokonanego poréwnania technik stosowanych w instalacji z rekomendowanymi
w dokumencie referencyjnym BREF dla przemyshi produkcji plyt drewnopochodnych
wynika, ze zaklad spelnia wymagania najlepszej dostepnej techniki i osiaga wysoki poziom
ochrony $rodowiska.

Nie przewiduje si¢ zakonczenia eksploatacji instalacji.

Zaklad zaopatrywany jest w wode z zakladowego ujecia wod podziemnych Pfleiderer
Grajewo S.A. (na podstawie umowy cywilno — prawnej).

Scieki bytowe oczyszczane sa w  biologicznej oczyszezalni - Sciekow
i odprowadzane do ziemi, co objgte jest pozwoleniem sektorowym.
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Scieki przemystowe z produkcji surowych ptyt HDF, z lakierni plyt i z plukania
instalacji odwréconej osmozy nie sa wprowadzane do srodowiska, a zagospodarowywane na
potrzeby pracy zakladu.

Wody opadowe i roztopowe wprowadzane sa do sieci kanalizacyjnej Pfleiderer
Grajewo S.A., a nastgpnie po oczyszczeniu wprowadzane do gruntu.

Zrodlem zanieczyszczen pylowych i gazowych sa procesy: rozdrabniania drewna,
suszenia i klasyfikowania wiékien, formowania i prasowania kobierca, krawgdziowania piyt
oraz lakierowania ptyt. Standardami emisji dla zrodet energetycznego spalania paliw, zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 roku w sprawie standardéw
emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania
lub wspotspalania paliw (Dz. U. z 2014, poz. 1546), objete sa kotly WR-10-010 i OR-10-040
(kottownia dzierzawiona od Pfleiderer Grajewo S.A. — emitor E8). Kotlownia uruchamiana
jest jedynie w czasie postoju rocznego zakladu celem zapewnienia cieplej wody uzytkowej
dla obu zaktadéw. Procesy oczyszczania gazow odciagowych z prasy Conti-Roll oraz procesy
lakierowania plyt nie stanowia zrodel emisji pytow i gazéw do powietrza. Opary i gazy z tych
zespoléw roboczych trafiaja do systemu kompensacyjnego powietrza dla kotlowni
zaktadowej. Brak jest emisji zorganizowanej lotnych zwiagzkéw organicznych (LZO) zatem
nie wystepuje standard S;: powietrze z odciagéw z linii lakierowania ptyt HDF (ze stref
lakierowania i suszenia) kierowane jest wspolnym przewodem do komory mieszania systemu
kompensacyjnego powietrza, a nastepnie do komory spalania kotlowni Metso, gdzie dopalane
sa LZO. Zgodnie z zalacznikiem nr 10 w/w rozporzadzenia standard emisji
niezorganizowanej S; dla masy LZO zuzytych w ciagu roku z instalacji powlekania drewna
lub wyrobéw drewnopochodnych wynosi 20%, zatem przy wartosci Sy = 15% dla instalacji
lakierowania ptyt HDF PFLEIDERER MDF Sp. z o.0. standard ten jest dotrzymany. Trzy
emitory: ES — cyklon instalacji odpylania zlego nasypu, E6 — cyklon instalacji rozruchu
defibratora, E7 - emitor rozruchowy instalacji grzewczej Metso pracuja w warunkach
odbiegajacych od normalnych, tj. podczas rozruchu, zatrzymania badz awarii instalacji.
Zamontowano stanowiska pomiarowe emisji pyléw i gazéw do powietrza na emitorach El
i E8. Brak jest mozliwosci technicznych zamontowania stanowisk pomiarowych na
emitorach: E3 i E4 — stanowia one wyloty boczne filtrocyklonow, ktoére uniemozliwiajg
lokalizacje przekrojéow pomiarowych i E2 — krotki odcinek wylotowy z cyklonu
separacyjnego. Z uwagi, ze emitory E5, E6 i E7 pracuja w warunkach odbiegajacych
od normalnych i nie mozna zaplanowaé termindéw ich pracy, brak jest mozliwosci
wykonywania na nich pomiaréw emisji.

Zgodnie z art. 224 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu nie okreslono
wielkosci emisji tlenku wegla, amoniaku, weglowodorow alifatycznych oraz alkoholu
izobutylowego poniewaz nie powodujg przekroczenia 10% dopuszczalnych pozioméw
substancji w powietrzu albo 10% wartosci odniesienia.

Gospodarka odpadami odbywa si¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami
i zabezpiecza $rodowisko przed ich ewentualnym negatywnym oddzialywaniem. Odpady
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magazynowane bedq w sposéb selektywny, w wyznaczonych i oznakowanych miejscach,
w szczelnych pojemnikach lub kontenerach dostosowanych do wiasciwosci poszczeg6inych
rodzajow odpadéw. Wytwarzane odpady w zwiazku z eksploatacjq instalacji przekazywane
beda uprawnionym odbiorcom do odzysku lub unieszkodliwiania. W zakladzie prowadzone
bedzie réwniez przetwarzanie odpadéw: odzysk energetyczny (R1) i odzysk materialowy
(R3). Wnioskodawca posiada tytul prawny do miejsc magazynowania odpadow.

Uzytkowanie instalacji nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych pozioméw hatasu
w $rodowisku okreslonych rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007
roku w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. z 2014 r., poz. 112).
Nie przewiduje si¢ wariantowania czasu pracy Zrodet hatasu dla doby.

Biorac pod uwage powyzsze tut. Organ ocenil, ze przedmiotowa inwestycja speinia
wymagania konieczne do uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 195 ustawy Prawo ochrony srodowiska pozwolenie moze by¢ cofnigte
lub ograniczone bez odszkodowania.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

Od niniejszej decyzji sluzy odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwolawczego
w Lomzy, za posrednictwem Starosty Grajewskiego, w terminie 14 dni od dnia jej dorgczenia.

Otrzymuja:

1. PFLEIDERER MDF Sp. z o.0.
19-203 Grajewo, ul. Widrowa 1
2. Ala

Do wiadomosci:

1. Marszalek Wojewodztwa Podlaskiego
15-888 Bialystok, ul. Kard. S. Wyszynskiego 1
2. Minister Srodowiska — elektroniczna kopia
00-922 Warszawa, ul. Wawelska 52/54
3. Burmistrz Miasta Grajewo
19-200 Grajewo, ul. Strazacka 6A
4. Podlaski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Biatymstoku
Delegatura w Lomzy
18-402 Lomza, ul. Akademicka 20
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Za wydanie niniejszej decyzji dokonano zaplaty oplaty skarbowej w kwocie 2011,00
zt (stownie zlotych: dwa tysiace jedenascie 00/100) zgodnie z ustawa z dnia 16 listopada
2006 roku o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2015 r., poz. 783).
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